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Tyto technické podminky stanovi fadu vyrabénych velikosti a provedeni "Linearni Stérbinové vyusté SDL". Plati pro
vyrobu, navrhovani, objednavani, dodavky, montaz, provoz a udrzbu.
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Obr. 1
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Linearni $térbinové vyusté SDL jsou pouzivany ve vétracich systémech pro pfivod i odvod
vzduchu.

Linearni vyusté jsou dodavany v délkach od 400mm do 2000mm odstupniované po 100 mm.
Vyusté se skladaji z Celni desky s nastavitelnymi lamelami a pfipojovaci skfiné s hrdly,
regulaénimi klapkami a uchyty pro zavésy. Pfednosti tohoto typu vyusti je Uzky, plochy a po celé
délce vyrovnany proud vzduchu.

Vyusté jsou uréeny pro prostfedi chranéné proti povétrnostnim vlivim, bez kondenzace v
rozsahu teplot vzduchu od -15°C do +45°C a v rozsahu relativni vihkosti vzduchu max. do 95%.
Vzduch dopravovany vyusti musi byt bez abrazivnich, chemickych a lepivych pfimési.

VSechny rozméry a hmotnosti, pokud neni uvedeno jinak, jsou v mm a kg.

Provedeni vyusti se rozliSuje pomoci objednavkového klice, v kapitole VIII.

Provedeni pfipojovaciho boxu se rozliSuje po¢tem pfipojovacich pfirub, regulaéni klapkou v hrdle.

Provedeni €elnich desek se lisi dle povrchové upravy desky.
Rez vyusti SDL s nastavitelnymi lamelami je na obr. 1.

Rez vyusti SDL s nastavitelnymi lamelami
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Obr.2 Rozmeéry a hmotnosti samostatné SDL vyusté
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Obr.3 Rozmeéry samostatného pfipojovaciho boxu
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Obr. 4 Priklad provedeni pfipojovaciho boxu
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Tab.1 Rozméry samostatnych vyusti

Pocet slotu

Hmotnost
(kg/m)

1
2
3
4
5
6

*

Tab.2 Rozméry samostatného pripojovaciho boxu

400...2000

Volna plocha vyusti uvadéna na délku vyusti L=1m a pIné oteviené regulaéni lamely bez rozptylového plechu.

L
(mm)

400-2000

Tab. 3 Pocet a velikost hrdel dle délky SDL

Délka L (mm)

400-950

1000-1450

1500-2000
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4.1. Vyusté jsou primarné uréeny k zabudovani do stropu. V8echny niZze uvedené technické udaje a
parametry odpovidaji tomuto typu zabudovani.

4.2. Zabudovani do svislé stény a technické parametry pro tento typ instalace je nutné konzultovat s
vyrobcem MANDIK, a.s..

Obr. 5 Priklad instalace a nastaveni lamel

Perforovany Skryté pfipojeni pomoci
rozrazeci plech skryté konzole - prov. "P"
Montaz pomoci
Sroubd - prov. "S"
<I[>
LD

Faind

Nastaveni lamel
pro smér proudéni
vzduchu vlevo

Nastaveni lamel
pro smér proudéni
vzduchu vpravo

Vertikalni
vystup vzduchu

4.3. Rozmér otvoru ve stavebni konstrukci pro pfipojeni samostatné Celni desky:
L1 x B1 = (L+3) x (B+4) ..... vimm

4.4. Rozmeér otvoru ve stavebni konstrukci pro pfipojeni ¢elni desky s boxem:
L1 x B1 = (L+3) x (C1+5) ...... v mm

4.5. Tolerance velikosti stavebniho otvoru: L1 » -Omm/+2mm; B1 » -Omm/+2mm.

Obr. 6 Postup montaze — stropni konstrukce

Stropni
konstrukce

PFipojovaci box

Upinaci spona

Vyustka
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Tab. 4 Maximalni pratoky vzduchu

Typ vyusti Vmax ((M3/h)/m)
SDL 1 250
SDL 2 430
SDL 3 610
SDL 4 780
SDL 5 950
SDL 6 1100

5.1. Dosah vertikalniho proudu vzduchu (rezim TOPENI, At, = 15K):

e pro X<0,3m plati- YH=0,6 xB
e pro0,3<X<15mplati-~YH=0,5xB
e pro X>1,5m plati-YH=0,4xB

Dosah horizontalniho proudu vzduchu (isotermni proud) - vzdalenost B
Obr. 7 Dosah vertikalniho proudu vzduchu Obr. 8 Dosah horizontalniho proudu vzduchu

Vyustka SDL Stropni konstrukce

Vyustka SDL

Stropni konstrukce

Primérna rychlost
0,2m/s

Vystupni proud vzduchu
Nastaveni lamel pro bo¢ni vystup

Vystupni proud vzduchu
Nastaveni lamel pro vertikalni vystup

Diagram 1 Pratoky vzduchu v ((m3/h)/m)
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Diagram 2 Tlakova ztrata vyusti SDL
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Diagram 3 Hladina akustického vykonu Lwa (dB(A)) vyusti SDL
60 |
p 7
50 / | | |
40 =
g 30
; V4
3 e S| .1
20
e SL-2
10 SL-3
0 + SL-4
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 800 850 700 750 800 850
V ((m3/h)/m)
8.1. Pfipojovaci box s rozrazecim dilem je vyroben z pozinkovaného ocelového plechu.
8.2. Ram Celni desky vyusti SDL je vyroben z hlinikového profilu s povrchovou Upravou eloxovanim.
8.3. Nastavitelné lamely jsou vyrobeny z plastu ¢erné nebo bilé barvy.
8.4. Na zvlastni objednavku je mozné pfipojovaci box i Eelni desku lakovat jakymkoliv odstinem RAL.

Provedeni nutno konzultovat s vyrobcem MANDIK, a.s..
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Vyustka s pfipojovacim boxem prochazi po dokonc&eni finalni montaze vystupni kontrolou kvality
provedeni, pfi které se kontroluje i shoda finalniho provedeni s pozadavky v objednavce.

Vyustka spolu s pfipojovacim boxem neprochazi v ramci vystupni kontroly funk&nimi zkouskami.

Vyusté jsou baleny jednotlivé v kartonovych pfifezech obalenych smrstovaci folii. Pfepravuji se
volné lozené krytymi dopravnimi prostfedky. Po dohodé s odbératelem je mozZné vyusté
pfepravovat na paletach. Pfi manipulaci po dobu dopravy a skladovani musi byt vyusté chranény
proti mechanickému poskozeni.

Nebude-li v objednavce uréen zpusob pfejimky, bude za pfejimku povazovano predani vyusti
dopravci.

Vyusté musi byt skladovany v krytych objektech, v prostfedi bez agresivnich par, plynl a prachu.
V objektech musi byt dodrzovana teplota v rozsahu od -15°C do +45°C s maximalni relativni
vlhkosti do 85%.

Vyrobce poskytuje na vyusté zaruku 24 mésicli od data expedice.

Zaruka zanika pfi pouZiti vyusti pro jiné u€ely, zafizeni a pracovni podminky nez pfipousti tato
norma nebo po mechanickém poskozeni pfi manipulaci.

PFi poSkozeni vyusti dopravou je nutné sepsat pfi pfejimce protokol s dopravcem pro moznost
pozdgéjsi reklamace.

PFi montazi vyusti SDL do sténové konstrukce je nutné dbat na to, aby Celni deska nebyla po
montazi do stropni konstrukce zkfiZzena a zkroucena.

Po namontovani vyusti a po dokonCeni stavebnich praci v prostoru kde je vyust umisténa je
nutné vyustku i pfipojovaci box vyc¢istit od necistot usazenych v pribéhu stavby.

Pfed uvedenim vétraciho zafizeni do provozu je nutné sefidit plastové vystupni lamely vyusti
SDL do polohy pro poZzadovany smér vystupniho proudu vzduchu.

Pokud je pfipojovaci box vyusti vybaven regulaéni klapkou v pfipojovacim hrdle je mozné
zregulovat pozadovany pratok vzduchu vyusti pooto€enim klapky a zafixovanim polohy klapky v
poloze po zregulovani.
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SDL 1000 / SL2 Co / -/ B / P/ V /| R RAL9010

- Bez barvy
RAL XXXX Lakovani dle RAL

— Bez regulacni klapky

R S regulacni klapkou

— Bezboxu

V  Vodorovné pfipojeni

Bez rozptylového plechu

S rozptylovym plechem

Cerné lamely

sw v

Bilé lamely

—  Skryté Srouby

S Viditelné Srouby

Co Kompletni - Samostatna

Si  Stranova/krajni
Mi Stfedova

SL1-SL6 Pocet slotl

400-2000 Délka



MANDIK, a.s.

DobfriSska 550

26724 Hostomice

Ceska republika

Tel.: +420 311 706 706
E-Mail: mandik@mandik.cz
www.mandik.cz

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény vyrobku. Aktualni informace o vyrobku jsou uvedeny na
www.mandik.cz



