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MANDIIK

Diese technischen Bedingungen legen die Reihe der hergestellten GréRen, Hauptabmessungen, Ausfiihrungen und den
Umfang der Anwendung der runden Regelklappe RKKM fest (folgend nur Regelklappen oder Klappen genannt). Sie
sind verbindlich fir die Auslegung, Bestellung, Lieferung, Lagerung, Montage, den Betrieb und die Wartung und
Instandhaltung.
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Die Klappen bestehen aus dem Gehause, dem Klappenblatt und dem Antriebsmechanismus. Sie

dienen zur Luftdurchflussregulierung in Rohrleitungen.

Dichtheit gemaR EN 1751: Klappengehause Klasse ATC 3 (alte Markierung ,,C®).

Maximale Luftstromgeschwindigkeit ist 12 m/s.

Die Klappen sind fur den witterungsgeschutzten Einsatz in milden Klimazonen geeignet.

Die durch die Klappen stromende Luft darf keine festen, faserférmigen, klebrigen oder aggressive
Partikel beinhalten und ihre Temperatur muss im Bereich von -20 bis +80 °C liegen. Wenn die Klappen
mit Stellantrieben bestlickt sind, richtet sich der Temperaturbereich nach dem Temperaturbereich der

verwendeten Stellantriebe.

Die Liste der haufigsten Ausfihrungen ist in der Tabelle 1 angefihrt.

Die vollstandige Liste der angebotenen Ausfiihrungen finden Sie auf Webseiten oder beim Handler.

Tab. 1 Liste der haufigsten Ausfiihrungen

Ausfiihrung der Klappe - Typ der Bedienung

Erganzende
Doppelzahl

Mit der Handbedienung

.01

Vorbereitung fir die Bestlickung des Servoantriebes

.09

Servoantrieb mit der Havariefunktion 230V - ohne Strom geschlossen

43

Zweipositionsbedienung durch den Servoantrieb 230V - ohne Signalisierung der Position

.45

Zweipositionsbedienung durch den Servoantrieb 230V - mit der Signalisierung einer Position

.46

Servoantrieb mit der Havariefunktion 230V + Signalisierung der Position (2 Positionen) - ohne
Strom geschlossen

.48

Servoantrieb mit der Havariefunktion 24V - ohne Strom geschlossen

.53

Zweipositionsbedienung durch den Servoantrieb 24V - ohne Signalisierung der Position

.55

Zweipositionsbedienung durch den Servoantrieb 24V - mit der Signalisierung einer Position

.56

Betatigung durch den Servoantrieb 24V SR mit der kontinuierlichen Regelung der Position

.57

Servoantrieb mit der Havariefunktion 24V + Signalisierung der Position (2 Positionen)

.58

Bei einigen Ausfiihrungen ist der Gré3enbereich des Produkts aufgrund des Fehlens eines Antriebs mit gréBerem Drehmoment eingeschréankt.
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Abb. 1 Klappe mit Stellantrieb

Abb. 2 Klappe mit manueller Verstellung

Klappe zum Anschluss an eine runde Rohrleitung mit Flansch

Tab. 2

Abmessungen
[mm]

a

Lochzahl
n

Effektive Flache
Sef [mZ]

Gewicht
[kal

0,0047

0,92

0,0074

1,07

0,0090

1,22

0,0117

1,39

0,0147

1,54

0,0194

1,88
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2,23
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0,1569

7,80

—_
»

0,1940

9,00

—_
(o2}
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Klappe zum Anschluss an eine runde Rohrleitung mit Flansch nach EN 12 0505.

12,80
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Abb. 3 Klappe mit manueller Verstellung Abb. 4 Klappe mit Stellantrieb

Klappe zum Anschluss an Wickelfalzrohre
Tab. 3

Abmessungen . "
[mm] Effektive Flache Gewicht

Sef [m?] [ka]

L4

0,0047 0,80
0,0074 0,95
0,0090 1,10
0,0117 1,20
0,0147 1,35
0,0170 1,45
0,0194 1,55
0,0246 1,80
0,0305 2,05
0,0387 2,30
0,0479 2,60
0,0603 3,90
0,0693 4,20
0,0740 4,40
0,0765 4,50
0,0973 5,20
0,1238 8,60
0,1569 9,90
0,1940 11,30
0,2437 13,00
0,3088 15,20




MANDIIK

Abb. 5 Klappe mit manueller Verstellung Abb. 6 Klappe mit Stellantrieb

Positionen : Positionen :

1. Regelklappengehause 1. Regelklappengehause
2. Klappenblatt 2. Klappenblatt

3. Betatigungshebel 3. Betatigungshebel

4. Motorantrieb

Zur Bestliickung des Servomotors sind Klappen mit einem vierkantigen Bolzen und einem Maf3 von 10
mm vorgesehen.

Die Effektive Flache in Tab.2 und Tab.3 ist flir eine voll gedffnete Klappe Sef [m? ] gliltig.

Angegebene Gewichte gelten fir Regelklappen mit manueller Verstellung.
Gewichte der Stellantriebe sind zusatzlich in der Tab.5 angegeben.

Die Klappen sind zur Installation in eine Liftungsleitung bestimmt. Die Betriebsstellung ist beliebig.
Der minimale Platzbedarf fir die Verstellungseinrichtung betragt 250 mm.

Das gedffnete Blatt ragt aus dem Klappengehause an beiden Seiten um den Wert "a" heraus.

Bei der Klappeninstallierung in eine Rohrleitung ist der Wert "a" (herausragen des gedéffneten Blattes)
zu beachten. Der Wert "a" ist in den Tab. 2 und 3 aufgefuhrt.
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Maximale Druckdifferenz und Luftgeschwindigkeit
Tab. 4

Maximale Maximale
Druckdifferenz | Luftgeschwindigkeit
Ap [Pa] Vmax [M/s]
2000 18
2000 18
2000 18
2000 18
2000 18
2000 18
2000 18
2000 18
2000 18
2000 18
2000 15
2000 15
2000 15
2000 15
2000 15
2000 15
1500 12
1500 12
1500 12
1200 12
1200 12

* nur in Ausfiihrung fiir Wickelfalzrohrleitungen

Typen und Gewichte der Stellantriebe

Tab. 5

Verwendung fiir Stellantrieb Stellungs- Gewicht | Abmessungen
Klappen Belimo meldung [kal LxHxB

230 |A-S . JA 0,59
230 . NEIN 0,50
24 ) JA 0,58 116 x 61 x 66
24 . NEIN 0,49
24 . JA 0,51
JA 0,85
Klappen ab 0,77
GroRe 355 . JA 0,85 124 x 62 x 80

bis 500 ] 0,75
JA 0,77
JA 1,20

Klappen bis
Grolle 315

Klappen ab : 1,10
Grole 560 . JA 1,20 139 x 64 x 88
bis 630 ] 1,10

JA 1,10
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Anschlussspannung und Leistung

Tab. 6

Leistung

Stellantrieb Anschlussspannung

Betrieb Ruhelage |Dimensionierung
1,5W 04 W 4 VA

AC 100 ... 240 V, 50/60 Hz 25W 06 W 5,5 VA

25W 0,6 W 6 VA

1,0W 02W 2 VA

AC 24 V, 50/60 Hz; DC 24 V 1,5W 02W 3,5 VA

20W 02W 4 VA

1,0W 04 W 2VA

AC 24 V, 50/60 Hz; DC 24 V 2,0W 04 W 4 VA

20W 04 W 4 VA

Elektrische Installation
Abb.7 Belimo LM 230A, NM 230A und SM 230A - Ausfiihrung .45

Hinweise « Achtung: Netzspannung!
+ Parallelanschluss weiterer Antriebe moglich. Leistungsdaten beachten.

Anschlussschemas

AC 230 V, Auf-Zu AC 230 V, 3-Punkt
N L N L
e LIl
| | | | |
1 2 3 1 2 3
C‘:‘:‘D Kabelfarben: :‘D Kabelfarben:
0 0 1 =blau 0 0 1 =blau
) 2 = braun 2 = braun
efj 1 3 =weiss egj [y 1 3 = weiss

Abb. 8 Belimo LM 230A-S, NM 230A-S und SM 230A-S - Ausfiihrung .46

Hinweise « Achtung: Netzspannung!
+ Parallelanschluss weiterer Antriebe maglich. Leistungsdaten beachten.

Anschlussschemas

AC 230V, Auf-Zu AC 230V, 3-Punkt
N L N L

\
—— T Kabelfarben: - Kabelfarben:
[ | [ | [
12 3 sispsy | =blau 1 2 3 siszsy | =blau
2 =braun | I 2 = braun
—T—D 3 = weiss ——P b 3 = weiss
0 S1 = violett 0 S1 = violett
\ ¥ 0 oo L~ |
°¢j 1 0.100% S2=rot °D 741 0.0 S2 = rot
1 S3 = weiss 1 33 = weiss
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Abb. 9 Belimo LM 24A, NM 24A und SM 24A - Ausfiihrung .55

Hinweise + Anschluss Uber Sicherheitstransformator.
« Parallelanschluss weiterer Antriebe maglich. Leistungsdaten beachten.
Anschlussschemas
AC/DC 24 V, Auf-Zu AC/DC 24 V, 3-Punkt
1 1

|
1

I\J—‘—O—-I-?

e
3 12 3

(’—'—b Kabelfarben: (_‘:‘3 Kabelfarben:
°9\ 0 12 = scthwarz 63‘ T 0 % 12= scthwarz
= rof = 0
i’) A 3 = weiss 1) BRES 3 = weiss

Abb. 10 Belimo LM 24A-S, NM 24A-S und SM 24A-S - Ausfiihrung .56

Hinweise + Anschluss Gber Sicherheitstransformator.
+ Parallelanschluss weiterer Antriebe méglich. Leistungsdaten beachten.
Anschlussschemas
AC/DC 24 V, Auf-Zu AC/DC 24 V, 3-Punkt
1l ~ 1 ~
-+ - +
h A
l_ 0
T T T Kabelfarben: T T T Kabelfarben:
1 2 3 siszsy | =schwarz 1 2 3 sispsy | =schwarz
2 =rot 2 =rot
(‘ ‘ ‘) a——D 3 = weiss (‘} !3 3 = weiss
] ) S1 = violett 0 = S1 = violett
Y Fo N AL L+ |
@» 1 000 82 = rot e)) ,511 j;& 0..10 S2 = rot
1 S8 = weiss 1 S3 = weiss

Abb. 11 Belimo LM 24A-SR, NM 24A-SR und SM 24A-SR - Ausfiihrung .57

A

Anschlussschemas

+ Anschluss {iber Sicherheitstransformator.

Hinweise
« Parallelanschluss weiterer Antriebe mdglich. Leistungsdaten beachten.

AG/DC 24 V, stetig

l ~
-
Y -—-4-DC(0)2...10V
‘ |7U+*DC2...10‘U’
| [
1235 Kabelfarben:
(—'—'—'—1—3 1 = schwarz
2 =rot
3 = weiss
5 = orange
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Diagramm 1 Druckverluste in Abhédngigkeit von der
Stellung des Klappenblattes
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Anstromgeschwindigkeit v [m / s J——— =

v [m3/h] Volumenstrom AP [Pa]

v [m/s] Anstréomgeschwindigkeit « [°]

RKKM 100 P -.56

Grolke

Typ

10

Druckverlust bei P= 1,2 kg/m3

Stellwinkel des Klappenblattes

I .56 — Betatigungsmechanismus (Tab.1)

P — Anschluss an runde Rohrleitung mit Flanschen

SL — Anschluss an Wickelfalzrohr mit Lippendichtung
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e Gehause, Klappenblatt Stahlblech verzinkt (1 mm)
e Klappenachse Stahl
e Beschichtung ohne
e Lippendichtung wahlweise (Silikon/Gummi)

Nach Kundenanforderung, kann die Klappe auch aus Edelstahl hergestellt werden.
Spezifikation der Edelstahl-Ausfiihrung — Aufteilung der Edelstahle:

e Klasse A2 — Edelstahl fur den Lebensmittelbereich (AlSI 304 — EN 10020)
e Klasse A4 — Edelstahl fiir Chemikalien (AISI 316, 316L - DIN EN ISO 3506-1)

Alles was an der Klappe aus Stahl ist, kann aus Edelstahl sein auller des Stellantriebes und dessen
Reduktion.

Folgende Bauteile sind aus Edelstahl einschlielich des Verbindungsmaterials:

1) Klappengehause und alle damit festverbundenen Teile
2) Blattlagerung, Stahlteile des Blattes

3) Bauteile der Betatigung auRerhalb der Klappe (Gestidnge, Betatigungshebel, der Teil der
Stahlachse oder die ganze Blattachse)

4) Stellantriebhalterung

Gummi- und Silikonteile, Kitt Massen, Reduktion des Stellantriebes, Stellantriebe und die Endschalter
sind fUr alle Materialien der Regler Ausfiihrungen identisch.

Einige Arten des Verbindungsmaterials und deren Teile sind nur in einer Ausfiihrung des Edelstahls
verflugbar, dieser Typ wird anschlie3end in allen Edelstahl-Ausflihrungen verwendet.

Andere Anfragen der Ausfiihrungen werden als atypisch betrachtet und werden individuell geman der
Kundenanforderung geklart.

Abmessungen werden mit Ublichen Messwerkzeugen nach der in der Liftungstechnik verwendeter
Norm flr Toleranzen kontrolliert.

Nach Zeichnungsdokumentation werden Zwischenpriifungen der Teile und der Hauptabmessungen
durchgefihrt.

11



MANDIK, a.s. MANDIK GmbH

Dobfisska 550 Veit-Sto3-Stralle 12
26724 Hostomice 92637 Weiden
Tschechische Republik Deutschland

Tel.: +420 311 706 742 Tel.: +49(0) 961-6702030

E-Mail: anfragen@mandik.de
E-Mail: mandik@mandik.cz

www.mandik.de

Der Hersteller behalt sich das Recht vor, weitere Anderungen an Produkten und Zusatzgeraten
vorzunehmen. Aktuelle Informationen stehen unter www.mandik.de zur Verfligung.



